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ลกูกระพ้อเรื่องจริงย่ิงต้องรู้(ตอน 4) ความเรว็ของระบบ

กระพ้อล าเลียงส าหรบัวสัดท่ีุไม่ใช่ Free Flow 

1.ลกูกระพ้อจากอดีตถึงปัจจบุนั 

เรื่องน้ีผูเ้ขยีนไดร้บัแรงบนัดาลใจมาจากลูกคา้ เมื่อลูกคา้ส่งค าถามมาว่าตอ้งการทีจ่ะ

เปลีย่นลกูกระพอ้ทีต่ดิมากบัเครื่องจกัรจากต่างประเทศ ใหเ้หมอืนเดมิทุกประการทัง้รปูรา่ง ส ี

ขนาดและชนิดของวัสดุ หลังจากผู้เขียนได้สอบถามรายละเอียดการใช้งานตลอดจน 

Specificationแลว้ ผูเ้ขยีนเหน็วา่ลกูกระพอ้ผลติในประเทศไทยสามารถทดแทนกนัได ้เพราะ

ลูกกระพอ้ที่ผลติจากต่างประเทศนัน้ราคาแพงและตอ้งใชเ้วลานานในการขนส่งก่อนส่งมอบ 

ลูกค้าจะเสียโอกาสในการผลิตไป ดงันัน้ผู้เขยีนจึงแนะน าลูกค้าให้ใช้ลูกกระพ้อที่ผลิตใน

ประเทศไทยทีม่รีูปร่างใกลเ้คยีงกนัและใชว้สัดุทีด่เีหมาะสม และทนทานกว่าวสัดุอนัเดมิ แต่

ค าตอบจากลูกคา้ (ส่วนมากจะเป็นช่างท่ีดแูลงานซ่อมบ ารงุ ซ่ึงเป็นเร่ืองท่ีเข้าใจได้ว่า

ท าไม ต้องปฏิเสธเอาไว้ก่อน เพราะท าดีกเ็สมอตวั ท าพลาดโดนย าเละ เฉยๆดีและ

สบายกว่า แต่ถ้าเสนอเร่ืองน้ีให้ผู้ประกอบการ เจ้าของหรือเฒ่าแก่ จะชอบมากเพราะ

จะได้ของดี เหมาะสมกบัการใช้งาน และราคาคุ้มค่า) ก็คอื ลูกค้าปฏเิสธพร้อมกบัพูด

ด้วยประโยคทองที่ท าให้ผู้เขยีนถึงกับ อึ้ง แบบไปไม่เป็นว่า ..‛ใครจะรบัผิดชอบหาก

ของใหม่ดีไม่เท่าเดิม เกิดเคร่ืองจักรต้องหยุดงานความเสียหายเป็นล้าน คุณ

รบัผิดชอบได้มัย๊ ผมไม่เส่ียง ‛ ผูเ้ขยีนไดแ้ค่คดิในใจว่า...เรื่องอยา่งน้ีแค่ เปิดใจ ฟงัเหตุฟงั

ผลก่อนลูกกระพอ้ราคาแค่หลกัรอ้ย ก าไรแค่หลกัสบิ อะไรจะใหร้บัผดิชอบไดม้ากมายขนาด

นัน้ แต่เรื่องเหล่าน้ีจะไม่เกิดขึ้นเลยถ้า ผูผ้ลิต ผูข้ายและผูใ้ช้งานและผู้จ่ายเงนิ มาเรยีนรู้

ประวตัศิาสตรเ์รื่องจรงิเกี่ยวกบัลูกกระพอ้ ปญัหาความไม่รูน้ี้กจ็ะเป็นเรื่องงา่ยทีส่ามารถจะจู

นความคดิของผูผ้ลติ  ผูข้าย ผูใ้ชง้าน และผูจ้่ายเงนิ ใหเ้ขา้ใจร่วมกนัได ้ประโยชน์ก็จะเกดิ

กบัทุกฝา่ยทีเ่กีย่วขอ้งไมว่า่จะเป็น ผูผ้ลติ ผูข้าย ผูใ้ชง้านและเจา้ของโรงงานผูจ้่ายเงนิ ผูข้าย

กส็ามารถขายของไดม้กี าไร ผูใ้ชง้านและเจา้ของโรงงานกไ็ดส้นิคา้ทีด่ปีระหยดัราคาถูกคุม้ค่า 

และกส็ง่มอบไดร้วดเรว็ ดงันัน้เรามาท าความเขา้ใจกบัประวตัศิาสตรล์กูกระพอ้กนั การเรยีนรู้
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ประวตัศิาสตรจ์ะช่วยสนองความรูค้วามเขา้ใจที่ถูกตอ้งแทนการคาดเดา หรอืความเชื่อถอืที่

ปราศจากหลกัฐานเป็นบนัทกึประสบการณ์ของมนุษยชาตทิีม่คีุณคา่ควรแก่การศกึษา  

2. Belt Speed for different Materials การเลือกความเรว็ส าหรบักระพ้อล าเลียงท่ี

ไม่ใช่วสัดไุหลได้ง่าย  

ในบทความทีผ่า่นมาในตอนที ่1- 2 และ 3 เราจะพดูถงึการล าเลยีงวสัดุทีม่คีุณสมบตัไิหลงา่ย

(Free Flow) ซึ่งส่วนมากแลว้จะเป็นผลผลติทางดา้นเกษตรกรรม แต่ยงัมวีสัดุอกีมากมาย

หลายประเภทที่ไม่สามารถจดัเข้าได้กบัคุณสมบตัิดงักล่าว แต่จ าเป็นจะต้องล าเลียงด้วย

ระบบกระพอ้ล าเลยีง วสัดุเหล่าน้ีส่วนมากแลว้เป็นวสัดุใชใ้นภาคอุตสาหกรรม เช่น ถ่านหนิ 

สนิแร ่ถ่านหรอืแรธ่าตุต่างๆ หรอืวสัดุทีม่ขีนาดใหญ่(Big Lump)  มนี ้าหนักมาก คม มกีารขดั

สสีงู หรอืวสัดุทีช่ืน้ หรอืเหนียว มแีรงยดึเกาะสงู หากเราใชต้ารางที ่1 (อย่าลืมตารางท่ี 1 มี

สมมุติฐานว่าวสัดตุ้องมีคณุสมบติั Free Flow) มาใชใ้นการออกแบบ อาจจะท าใหเ้กิด

ปญัหาอะไรหรอืไม ่และเราจะท ายงัไงด ีทบทวนดตูารางที ่1 อกีครัง้ขา้งลา่งน้ี 

 

ตารางท่ี 1. ความสมัพนัธร์ะหว่างเส้นผ่าศนูยก์ลางของพเูล่ (Diameter of Wheel) และ

ความเรว็ของสายพาน(Belt Speed) ส าหรบัระบบกระพ้อล าเลียงแบบใช้ความเรว็สงู 

(centrifugal Discharge Elevator) ท่ีถือว่าเป็นค่าท่ีดีและเหมาะสมท่ีสุดในการ

ออกแบบ 
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 ความเรว็ทีใ่ชใ้นการออกแบบในตารางที ่1(เป็นความเรว็ท่ีสงูหรือค่อนข้างสงู) 

นัน้ โดยมสีมมติฐานว่าวสัดุที่ล าเลยีงต้องเป็นวสัดุที่ไหลง่าย แต่ถ้าวสัดุนัน้ไม่มีคุณสมบตัิ

เหล่าน้ีแบบเต็ม 100 % อาจจะเป็นวสัดุประเภทที่ มขีนาดใหญ่ มนี ้าหนักมาก ชื้น เหนียว 

ฝุน่ เช่น ถ่านหนิ แร่ธาตุต่างๆ ซเีมนต์ ยบิซัม่ จะท าให้เกดิปญัหามผีลกระทบบางประการที่

เราตอ้งพจิารณาดงัน้ี  

 1.หากวสัดุเหล่าน้ี หนักและไหลยาก ลูกกระพอ้จะตอ้งใชพ้ลงังานจ านวนมากในการ

ตกั (Dig) วสัดุ ซึง่พลงังานทีใ่ชน้ี้เป็นพลงังานทีเ่สยีไปโดยเปลา่ประโยชน์ 

 2.ลกูกระพอ้ตอ้งเป็นวสัดุแบบพเิศษ แขง็แรงทนทานต่อแรงเสยีดทานอยา่งมากถงึจะ

สามารถตกัวสัดุเหลา่น้ีเขา้สูลู่กกระพอ้ได ้ดงันัน้ ลูกกระพอ้Plastic มาตรฐานธรรมดา

อาจจะเสยีหายขณะทีต่กัได ้เช่น ยดื แตกหกั หรอืท าให ้Nut and Bolt หลุดออกจาก

สายพานได ้ อาจจะตอ้งใชลู้กกระพอ้เหลก็แทน Plastic หรอืใชลู้กกระพอ้ Plastic 

แบบหนาเป็นพเิศษเป็นตน้ 

 3.การจา่ย(Discharge) วสัดุดว้ยความเรว็สงูเมื่อวิง่กระทบกบัผนังของ Chute จะมผีล

ท าใหผ้นงั Chute สกึหรอเรว็เพราะวสัดุมนี ้าหนกัมาก แหลมคม หรอืมคีุณสมบตัิขดัสี

สูง การวิ่งด้วยความเร็วสูงโซ่หรือสายพาน มีการยืดตัวสูงและเสียหายได้ง่าย 

ความเรว็สงูไมเ่หมาะส าหรบัทีจ่ะล าเลยีงวสัดุทีแ่ตกหกัไดง้า่ย 
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สมมุติฐานประเด็นเกี่ยวกับวัสดุไหลง่ายจะนิยามว่าอย่างไร 

การทดลองอะไรก็ตามก็จะมีการตัง้สมมติฐานไว้เพ่ือให้มีขอบเขตการท างาน ในที่นีก็้เชน่กนัผู้ทดลอง ตัง้สมมติฐานวา่ วสัดทุี่

ล าเลียง เป็นวสัดปุระเภทแห้ง(Dry) ไหลงา่ย ภาษาองักฤษเรียกวา่ Free Flow แตม่นัก็ท าให้พี่ น้อง งงและสงสยัเหมือนกนัวา่ 

อาการไหลงา่ย ๆนีม้นัเป็นยงัไง เอาอะไรมาวดัมาตรฐาน แคไ่หนที่เรียกวา่ไหลงา่ย แคไ่หนเรียกไหลยาก  ดงันัน้เพ่ือให้พี่น้อง

มองเห็นภาพและ สามารถเข้าใจได้งา่ยๆ ผู้ เขียนจะขอตัง้สงัเกต โดยอิงจากภาคปฏิบตัิในสนามก็แล้วกนั ผู้ เขียนจะถือวา่เม่ือ

วสัดกุองที่ Boot Pulley แล้วลกูกระพ้อสามารถตกั(Dig) ได้โดยวสัดแุละลกูกระพ้อไมเ่สียหาย วสัดสุามารถไหลเข้าลกูกระพ้อ

ได้งา่ย ขนาด(Size)ของวสัดไุมใ่หญ่เกินไป หากลกูกระพ้อตกัวสัดไุมเ่ต็มถ้วย ยงัสามารถเติมวสัดใุห้เต็มได้ผ่านทางชอ่งเติม

หรือชอ่งโหลด(Loading Leg) เหนือ Center LINE ของ Boot Pulley  วัสดุมีพฤติกรรมประมาณนีก้็ถือว่าเป็นวัสดุที่ไหล

ง่ายก็แล้วกัน 

ผู้ เขียนพยายามหาข้อมลูจากแหลง่อ้างอิงอ่ืนๆบ้าง ขออ้างอิง CEMA ก็แล้วกนัโดย CEMA ได้จดัแบง่ความสามารถการไหล 

(Flow ability) ของวสัดแุปรตาม Angle of repose (มุมกอง) ไว้ 4 แบบคือ 

 ไหลง่ายมาก มีมมุกองน้อยกวา่ 19 องศา 

 ไหลง่าย มีมมุกองอยูร่ะหวา่ง 20 ถึง 29 องศา 

 ไหลได้ง่ายปานกลาง มีมมุกลองอยูป่ระมาณ 30 ถึง 39 องศา 

 ไหลยาก มีมมุกองมากตัง้แต ่40 องศาขึน้ไป 
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มีวิธีบรรเทาปัญหาท่ีเกิดขึน้เม่ือล าเลียงด้วยความเรว็สงูดงัต่อไปน้ี 

 1.เมื่อลูกกระพ้อไม่สามารถตักวัสดุเต็มกระพ้อ ต้องเติมวัสดุที่ช่องเติมเหนือ
เส้นผ่าศูนย์กลางของ Boot Pulley ให้วสัดุมทีิศทางการไหลในแนวเส้นสมัผสั 
(Tangent) กบัทศิทางการกวาดของลูกกระพอ้ขณะที่ลูกกระพอ้กวาดขึน้ และอย่า
ป้อนวสัดุใหม้ปีรมิาณมากเกนิกว่าความสามารถของลูกกระพอ้จะรบัได้ เพราะวสัดุ
ส่วนเกนิจะไปกองท่วมที่ Boot Pulley ท าใหว้สัดุท่วม Boot ลูกกระพอ้จะต้องใช้
พลงังานจ านวนมากในการตกั (Dig) วสัดุ และท าใหล้กูกระพอ้เสยีหาย 

 

การเติมให้วสัดมีุทิศทางการไหลในแนวเส้นสมัผสั (Tangent) 
กบัทิศทางการกวาดของลกูกระพ้อขณะท่ีลกูกระพ้อกวาดขึน้ 

 

 2.ตอ้งลดความเรว็ของสายพานลง เพือ่ใหอ้ทิธพิลของแรงหนีศูนยก์ลางมคี่าน้อยลง ที่
จะท าใหว้สัดุถูกผลกัออกจากลูกกระพอ้น้อยทีสุ่ด ซึ่งจะท าให ้ลูกกระพอ้ทีต่ าแหน่ง 1 
และ 2 ใน (รปู1 ด้านล่าง) สามารถรบัวสัดุไดเ้ตม็ที ่อยา่งไรกด็วีสัดุประเภทไหลยาก
หน่อย ที่คุณสมบตัไิม่ Free Flow เช่นถ่านหนิแรงหนีศูนยก์ลางจะผลกั/ดนั วสัดุ
ออกไปไดย้าก (เมื่อเปรยีบเทยีบกบัวสัดุแบบ  Free Flow) เพราะมนี ้าหนักและแรง
เสยีดทานมากกวา่ ดงันัน้จงึมคีวามสามารถทีจ่ะรบัวสัดุไดเ้ตม็ลกูกระพอ้ไดง้า่ยกวา่ 
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รปู 1. ทิศทางของแรงขณะท่ีลกูกระพ้อตกัและจ่ายวสัด ุ

 เพิม่ขนาดเสน้ผา่ศูนยก์ลางของ Boot Pulley เพือ่ลดแรงหนีศูนยก์ลาง 

 ดว้ยเหตุผลและขอ้จ ากดับางประการในการออกแบบ บงัคบัใหต้้องออกแบบ

เส้นผ่าศูนย์กลางของ Boot Pulley มีขนาดเล็ก ซึ่งมีผลท าให้แรงหนี

ศูนยก์ลางที่ Boot Pulley จะมคี่าสูง (แรงหนีศนูยก์ลางแปรผนัตาม 1/r) 

ดงันัน้การแก้ไขดว้ยการลดความเร็วของสายพาน ก็จะเป็นการลดความเร็ว

ของแรงหนีศูนยก์ลางท าใหว้สัดุสามารถตกัวสัดุลงลกูกระพอ้ไดเ้ตม็งา่ยขึน้ 
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ตารางท่ี 2. ความสมัพนัธ์ระหว่างเส้นผ่าศนูยก์ลางของ Head Pulley (Diameter of 

Wheel) และความเรว็ของสายพาน(Belt Speed) ส าหรบัระบบกระพ้อล าเลียงแบบใช้

ความเรว็ปานกลาง (Modulate Speed) ท่ีถือว่าเป็นค่าท่ีดีและเหมาะสมท่ีสดุในการ

ออกแบบวสัดท่ีุไม่มีคณุสมบติั Free Flow 

3.ตวัอย่างพฤติกรรมของการเคล่ือนท่ี การรบั จ่าย วสัด ุของลูกกระพ้อตามความเรว็

ในตารางท่ี 2 

เพือ่ใหพ้ีน้่องเขา้ใจพฤตกิรรมของการเคลื่อนที ่การรบั จ่าย วสัดุของลูกกระพอ้ทีใ่ช้ความเรว็ตามตารางที ่2 พรอ้มค าแนะน าต่างๆ จงึขอยกตวัอยา่งใหเ้หน็ภาพ ดงัรูป 7 ขา้งล่างน้ี แสดงทศิทางของแรงต่างๆตามขนาดและทศิทางทีแ่ทจ้รงิ ทีม่เีสน้ผา่ศูนยก์ลางของ Boot Pulley (18 น้ิว) เท่ากบัครึง่หน่ึง ของHead Pulley (36 

น้ิว) โดยใช้ความเรว็ตามตารางท่ี 2 จะเหน็ว่าแรงหนีศูนยก์ลางที่พยายามผลกัวสัดุออก

จากลูกกระพอ้เกดิที ่Boot Pulley มคี่ามากกว่า 3 เท่าของแรงหนีศูนยก์ลางเกดิทีต่ าแหน่ง

จา่ยวสัดุที ่Head Pulley 

 
 



8 
 

 
 

 
รูป 7 แสดงขนาดและทิศทางท่ีแท้จริงของแรง ณ.จุดต่างๆ โดยใช้

ความเรว็ตามตารางท่ี 2 เส้นผ่าศนูยก์ลางของ Boot Pulley : Head 

Pulley = Ratio 1: 2 

 ถา้เสน้ผา่ศูนยก์ลางของ  Boot Pulley (24 น้ิว) Boot Pulley : Head Pulley = Ratio 

2: 3 ทศิทางและขนาดของแรงจะเป็นไปตามรปูที ่1 ดงัทีเ่คยอธบิายไวแ้ลว้ 

  ถา้เสน้ผา่ศูนยก์ลางของ  Boot Pulley (27 น้ิว) Boot Pulley : Head Pulley = Ratio 

3: 4 การตกัวสัดุจะท าไดง้า่ยขึน้ 

 ถา้เสน้ผา่ศูนยก์ลางของ Boot Pulley (36 น้ิว) Boot Pulley : Head Pulley = Ratio 

1: 1 การตกัวสัดุจะท าไดง้า่ยมากและลกูกระพอ้สามารถตกัวสัดุไดจ้นเตม็ถว้ย 

 แนะน าว่ า  แม้จะมีข้อจ ากัดบางประการอย่างไรก็ตาม ควรออกแบบให้ 

เสน้ผา่ศูนยก์ลางของ Boot Pulley : Head Pulley เลก็ทีสุ่ดตอ้งเท่ากบัหรอืมากกว่า 

1 :2   เพื่อลูกกระพอ้สามารถตกัวสัดุได้งา่ย (NOTE: เสน้ผา่ศูนยก์ลางของ Boot 

Pulley ทีม่ขีนาดใหญ่กวา่ จะสามารถตกั(Dig)และเตมิ(Fill) วสัดุไดง้า่ยและเตม็ลกูกระ

พอ้ไดด้กีวา่ Boot Pulley ทีม่ขีนาดเลก็) 
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  ถา้หากล าเลยีงวสัดุทีม่ขีนาดเลก็ละเอยีดมาก (fine) แหง้และเป็นฝุน่(Dusty) จะต้อง

ลดความเรว็ของสายพานลง เพือ่ใหลู้กกระพอ้มเีวลาทีจ่ะไล่อากาศออกจากลูกกระ

พอ้ก่อนทีจ่ะตดัวสัดุได ้มฉิะนัน้แลว้ลูกกระพอ้จะไม่สามารถเตมิวสัดุใหเ้ตม็ได ้จะท า

ใหว้สัดุฟุ้งกระจายภายใน Boot ขณะเดยีวกนัที ่Head Pulley หมุนจะมสีภาพคลา้ย

พดัลมเปา่/ต ีใหว้สัดุฝุน่ทีบ่างเบา ฟุ้งกระจายทีไ่ม่ตกลงไปยงั Chute แต่จะตกลงไป

Boot แทนท าให ้capacity ลดลง(หมายเหตุ การเจาะรทูีล่กูกระพอ้กเ็ป็นการช่วยไล่อา

กาสออกจากลกูกระพอ้) 

 ส าหรบัวสัดุประเภททีม่นี ้าหนกัเบา ทีเ่กดิจากการส(ีMill) หรอืการโม ่เชน่ แป้ง ร าขา้ว 

แกรบ หรือวัสดุที่มีลักษณะคล้ายกัน ควรใช้ความเร็วตามตารางที่ 2 แนะน าว่า 

เสน้ผา่ศูนยก์ลางของ Boot Pulley : Head Pulley เลก็ทีสุ่ดตอ้งม ี Ratio 3:4  หรอืจะ

ใหเ้ทา่กนั Ratio 1:1 ไดก้จ็ะด ี

 ส าหรบัวสัดุเช่น ผงซเีมนต์ทีล่ะเอยีด ปูนขาวบด หรอืวสัดุทีม่ลีกัษณะที่ แหง้และเป็น

ฝุน่ มคีวามหนาแน่นมากกว่า 50 ปอนดต์่อลูกบาศก์ฟุต แนะน าว่า เสน้ผา่ศูนยก์ลาง

ของ Boot Pulley : Head Pulley ตอ้งไม่มากกว่า Ratio 3: 4 ยกตวัอยา่งเช่น ถา้

เสน้ผา่ศูนยก์ลางของ Boot Pulley เท่ากบั 18 น้ิว Head Pulley จะตอ้งคงสดัส่วน 3 

ต่อ 4 น้ีไว ้ดงันัน้เสน้ผา่ศูนยก์ลางของ Head Pulley จะมคีา่เกนิ 24 น้ิวไมไ่ด ้ 

 ส าหรบัวสัดุทีม่ลีกัษณะเป็นกอ้น(Lumpy) แขง็ (Hard) มเีหลีย่มมุม(Gritty) เช่น ถ่าน

หิน ถ่านโค้ก หินย่อย กรวด ทราย ปุ๋ ย และสารเคมีประเภทอื่นๆ หรือวัสดุที่มี

ความชืน้ทีส่ามารถจะตดิกบัลูกกระพอ้ได ้การเลือกใชค้วามเรว็ตาม ตารางที่ 2 ต้อง

พจิารณาจากการสกึหรอ(Wear) และการฉีกขาด(Tear)  ของลูกกระพอ้หรอืของ

สายพานแทนทีจ่ะพจิารณาจากการจา่ย(Discharge) ทีส่ะดวกของลกูกระพอ้ 

 ส าหรบัถ่านหนิที่ผ่านการร่อน/บด ที่มขีนาดใหญ่สุดไม่เกิน 1.5 น้ิว พบว่า Head 

Pulley ทีม่เีสน้ผา่ศูนยก์ลาง  

72 น้ิว ความเรว็ใกล้ๆ กบั 500 ฟุตต่อนาท ีระบบสามารถท างานไดเ้ป็นอยา่งด ี

  ถา้ถ่านหนิมขีนาดใหญว่า่ 2 น้ิวกค็วรจะลดความเรว็ของสายพานใหน้้อยลงเป็น 400 

ฟุตต่อนาท ีโดยใชข้นาดเสน้ผา่ศูนยก์ลาง Head Pulley เทา่กบั 54 น้ิว 
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 ส าหรบัวสัดุทีเ่ป็นกอ้นขนาดใหญ่มากกว่า 3 น้ิว ใหพ้จิารณาใชร้ะบบล าเลยีงแบบอื่น

ทีว่ิง่ดว้ยความเรว็ชา้ ไมค่วรใชร้ะบบก ากระพอ้ล าเลยีงแบบ centrifugal Discharge 

 ส าหรบัวสัดุที่มขีนาดใหญ่ มคีม และมีคุณสมบตัิในการขดัสีสูง(High abrasive)  

อาจจะใชค้วามเรว็ลดลงเท่ากบั 350 ฟุตต่อนาทแีละใชเ้ส้นผา่ศูนยก์ลางของ Head 

Pulley เทา่กบั 42 น้ิว 

 ความเรว็สงูสุดส าหรบัระบบล าเลยีงทใีชโ้ซ่ไมค่วรจะเกนิ 350 ฟุตต่อนาท ี

 

 
Bucket Elevator ในอตุสาหกรรมผลิตซีเมนต ์

4. ตวัอย่างการเลือกขนาดสดัส่วน Boot/Head Pulley Diameter Ratio ตามตารางท่ี2  

โจทย ์สมมุตวิา่เรามคีวามจ าเป็น ทีจ่ะตอ้งใชค้วามเรว็ของสายพาน เท่ากบั 350 ฟุตต่อนาที

เพือ่ใหไ้ด ้Capacity จ านวนหน่ึงทีต่อ้งการ  การออกแบบมทีางเลอืกดงัน้ีคอื 

 Case 1 ตามตารางที ่2 ดทูีค่วามเรว็ 352 ฟุตต่อนาท ี(ใกลเ้คยีงกบั 350 ฟุตต่อนาท)ี 

ตอ้งใช ้Head Pulley Diameterเท่ากบั 42 น้ิว Boot Pulley Diameter ก าหนดค่า

เท่ากบั 2:3 ของ Head Pulley Diameter เท่ากบั 28 น้ิว หรอืจะใหด้ ีกใ็ชข้นาดใหญ่

ขึน้เป็น 30 น้ิวและดยีิง่ขึน้อาจจะเป็น 36 น้ิวกไ็ด ้

 Case 2 ในบางกรณีทีพ่ืน้ที่ดา้นล่างจ ากดั ไม่สามารถทีจ่ะใส่ Boot Pulley Diameter 

มขีนาดใหญ่ได ้
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สมมุตวิ่ามพีื้นที่จ ากดัท าใหต้้องออกแบบ Boot Pulley Diameter แค่ 20 น้ิว 

ค านวณหา Head Pulley Diameter (มคี่าเท่ากบั 3:2 ) ไดเ้ท่ากบั 30 น้ิว (ตาม

ตารางท่ี 2) ความเร็วของสายพานที่คู่กนัคอื = 290 ฟุตต่อนาที ดงันัน้หากเรา

ตอ้งการใหไ้ด ้capacity เทา่เดมิกจ็ าเป็นจะตอ้งมทีางเลอืกคอื 

 1 ลดชอ่งวา่งระหวา่งลกูกระพอ้ใหส้ัน้ลง ตดิลกูกระพอ้ใหถ้ีม่ากขึน้ 

 หรอืเพิม่ขนาด(Size) ของลกูกระพอ้ใหม้ากขึน้  

 Case 3 ถา้เลอืก Head Pulley Diameter มากกว่า 30 น้ิวเช่น 36 น้ิว (ขณะที ่Boot 

Pulley Diameter เท่ากบั 20 น้ิว) ตามตารางที่ 2 ต้องเลอืกความเรว็ของสายพาน 

320 ฟุตต่อนาท ีในกรณีเช่นน้ีเราจะสิน้เปลอืงพลงังานกว่าปรกตเิปล่าประโยชน์มาก

ขึน้ ขณะทีB่oot Pulley เลก็ไป วสัดุไม่สามารถเตมิเตม็ลูกกระพอ้ได ้(Boot Pulley : 

Head Pulley  Ratio:  1:1.8 ) ท าให ้capacity ของระบบไมไ่ดต้ามทีต่อ้งการ 

 

 

Boot Pulley for Chain Bucket Elevator ในอตุสาหกรรมผลิตซีเมนต ์
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ความในใจของทีมงานคอนเวเยอรไ์กด ์
เป็นความตัง้ใจของทมีงานที่จะไม่น าเสนอเรื่องที่คนอื่นจดัให้มากอยู่แล้วเช่น เรื่อง

แคตตาล็อก(Catalog) ต่างๆ แต่เราจะน าเสนอเรื่องราวความรู้ในแง่มุมของหลกัการ
(Principle)และเหตผุล(Reasons) วา่จะตอ้งท ายงัไง(How)และท าไม(Why)จะตอ้งท าอยา่ง
นัน้ ซึง่เป็นเรื่องทีห่าขอ้มลูไดย้ากพอสมควร แมแ้ต่ในต ารากไ็ม่เคยบอกไว ้และกไ็ม่มใีครเขา
อยากจะบอกกนั หรอื ดงันัน้เน้ือหาบางเรื่องจงึเป็นเรื่องที่ผ่านการลงพืน้ที่จรงิของทมีงาน
แลว้น ามาวเิคราะหบ์อกกลา่วผูอ้า่นกนัเอง 

ลองถามมาเลยครบัถ้าเป็นเร่ืองสายพานล าเลียง (Conveyor Belt) ไม่ว่าจะเป็น
สายพานยางด า (Rubber Belt), สายพานกระพ้อ (Elevator Belt)  สายพานพลาสติกโม
ดลูาร ์(Modular Belt)  สายพาน PVC BELT , PU BELT, , สายพานทอ็ปเชน(Flat Top 
Chain) ทีมงานวิศวกรจาก จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลยั มหาวิทยาลยัขอนแก่น และ
สถาบนัเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือท่ีมีเบื้องหลงัและประสบการณ์การ
ท างานด้านระบบสายพานล าเลียงทัง้ระบบสายพานล าเลียงทัง้ขนาดใหญ่(Heavy 
Duty)ท่ีและขนาดเบา(Light Duty) ร่วมกนัแบ่งปันความรู้กบัท่านผู้อ่านผ่าน website 
น้ี 

ยินดีแชรก์นัทุกแง่มุม ตัง้แต่ การออกแบบ การผลิต การเลือก การเกบ็รกัษา 
การบ ารงุรกัษา การซ่อมแซม การต่อสายพาน การใช้งาน การ Modifyมีของเท่าไหร่
ปล่อยหมด ไม่มีกัก๊ ไม่มีดึง ไม่มีเม้ม เปิดๆกนัไปเลย เราบริการ ดงั MOTTO ‚ บอก
ทุกเร่ือง...ท่ีคนอ่ืนไม่อยากให้คณุรู้ ‚เสิรฟ์ข่าวสาร อาหารสมอง‛ อย่างจุใจจริงๆ‛ 
‚ตอบโจทยเ์ฉพาะเร่ือง....ครบเคร่ืองเร่ืองสายพาน‛ 

ขอขอบคุณ Supplier ทัง้ใน อเมรกิา ยุโรปและเอเชยี ที่ให้โอกาสเราได้เยี่ยมชม
โรงงานและขบวนการผลิตตลอดจนให้ขอ้มูลด้านเทคนิคลึกๆที่เป็นประโยชน์....ขอบคุณ
ปญัหาทุกรูปแบบที่ทุกผูบ้รโิภคหรอืผูอ้่านเป็นผูน้ าโอกาสมาให้เราไดเ้รยีนรู้....ขอบคุณผูท้ี่
เขยีนต าราทัง้ใน Website และText book…. ขอบคุณเพื่อนๆร่วมอาชพีทีไ่ดแ้ลกเปลี่ยน
ความรูแ้ละประสบการณ์....ขอบคุณ Maker ผูส้รา้งเครื่องจกัรทัง้หลาย ทีใ่หข้อ้คดิเหน็ดีๆ ที่
เป็นประโยชน์ และสุดทา้ยขอบคุณฝา่ยMaintenance ฝา่ยจดัซื้อและบญัชกีารเงนิของลูกคา้
ทุกท่านทีจ่่ายเงนิตรง Due....เราหวงัว่าเราจะเดนิทางไกลไปพรอ้มๆกบัคุณ ..If you want 
to walk fast…work alone. If you want to walk far...walk together. จงึเป็นทีม่าของ
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แนวคดิเรื่องการแบ่งปนั ‘Together we Share’ ผลงานทีน่ ามาเสนอ อาจจะ ออกชา้บา้งแต่
ทีแ่น่ๆคอืมนัจะมอีอกมาเรื่อยๆ....น่ีคอืค าสญัญาจากเรา       

 

 

สนใจสอบถามได้ท่ี 

    ID LINE : @cg1356 (ตอบเรว็มาก) 

    E-mail : info@conveyorguide.co.th  

    Tel : 090-907-6077 , 02-992-1025  , 083-131-8644 

 

 


