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ชนิดของโซ่ล าเลียง (Type of Conveyor Chain) 

          โซ่แบ่งออกไดง้า่ยๆ 2 แบบเป็นโซ่ส่งก าลงั (Transmission Chain) และโซ่ล าเลยีง 

(Conveyor Chain) Conveyor Guide มุ่งเน้นน าเสนอ Solutionของโซ่ประเภทEngineering 

Steel Chain ซึ่งเป็นโซ่แบบล าเลยีงแบบสัง่ท าเป็นพเิศษ (Made to Order) ทีเ่ราอยากจะ

น าเสนอเพราะเป็นเรื่องของความตอ้งการของอุสาหกรรมต่างๆเฉพาะดา้นจรงิๆทีผู่ผ้ลติราย

อื่นไม่สนใจหรอืสนใจน้อยที่ตอบสนอง หรอืตอบสนองดว้ยราคาที่แบบว่าซื้อก็ด ีไม่ซื้อก็ได ้

ลองตดิต่อคุยกนักบัเราดคูรบัเบือ้งตน้ ม ีdrawing สง่มาใหเ้ราด ูถา้ไมม่สีง่ตวัอยา่งกไ็ด ้ถา้ไม่

มตีวัอยา่งกไ็ปวดัระยะกนัหนางานกนั ไม่เกี่ยงว่าปรมิาณน้อยหรอืปรมิาณมาก เราอาจจะได้

เจอกนัชา้ไปแต่ดทีีย่งัไดเ้จอกนั คุณล าบากอะไรไหม คุณคดิถงึใครหรอืเปล่า อยา่ลมืเล่าสู่กนั

ฟงั คุยกนัไดทุ้กเรื่องราว 

1.การแบง่ประเภทของโซ่ (Chain Family) 

 

           มผีูพ้ยายามจดัแบ่งประเภทของโซ่ใหเ้ป็นหมวดหมู่เพื่อใหผู้ศ้กึษาไดเ้ขา้ใจเรื่องราว

ในภาพรวมของโซ่หลากหลายชนิดในโลกได้ง่ายๆ ดงัที่เห็นได้ตามรูปภาพขา้งบนแต่ใน

จ านวนโซ่ตระกูลต่างๆทัง้หมดน้ีจะพบวา่โซ่ล าเลยีง (Conveyor Chain) จะแบ่งพวกยากทีสุ่ด

เพราะว่าโซ่ทุกชนิดไม่ว่าขนาดเล็กหรอืใหญ่ หรอืเป็นประเภทไหนต่างก็ก็สามารถใช้เป็น
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ล าเลยีงได ้ดงันัน้จงึมผีูพ้ยามยามหาหลกัเกณฑเ์พื่อจะใชอ้ะไรเป็นขอ้บ่งชีก้ าหนดว่าโซ่ชนิด

ไหนเป็นโซ่ล าเลยีง จงึไดใ้ชห้ลกักวา้งๆว่าโซ่ล าเลยีงตอ้งเป็นโซ่ขนาดใหญ่ดงันัน้จะตอ้งดูที ่

Pitch โซ่ล าเลยีงจะม ีPitch ที่มขีนาดยาวมากกว่าโซ่ส่งก าลงั ตอ้งดูที่ความโตหรอืขนาด

เส้นผ่าศูนย์กลางของลูกกลิ้งก็ต้องใหญ่ด้วยเพราะรบังานหนัก หรือบางครัง้ก็เน้นที่ความ

แขง็แรงของแรงดงึ (Tensile Strength) ทีส่ามารถรบัแรงดงึไดสู้ง โดยไม่ไดน้ าปจัจยัอายุการ

ใชง้านของโซ่เน่ืองจากความลา้ (Fatigue Life) มาพจิารณา 

2.การแบง่ประเภทของโซ่ล าเลียง (Conveyor Class) 

 การออกแบบโซ่ล าเลยีงในทางทฤษฎ ีแบง่โซ่ได ้4 แบบ (Class) โดยใชป้จัจยัพืน้ฐาน

ของแรงเสยีดทาน (Friction) ซึ่งเกี่ยวขอ้งกบัการเคลื่อนทีข่องโซ่ {เป็นแบบ Slide (Sliding- 

หรอืการลื่นไถลของวสัดุ)หรอืเป็นแบบ Rolling (Rolling –หรอืการหมุนของลูกกลิง้)} และ

การเคลื่อนทีข่องวสัดุว่าเป็นประเภท Sliding หรอื Rolling ซึ่งรูปแบบทัง้ 4 น้ีจะแสดงอยูใ่น

ตารางขา้งลา่ง 
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รปูแบบการท างานของโซ่ล าเลยีง ( Conveyor Class) 

          Chain Sliding คอืการทีโ่ซ่เป็นตวัเคลื่อนทีส่มัผสักบัทีร่องรบั (Support) โดยตรง 

(Friction type) โซ่แบบน้ีเป็นโซ่ทผีลติงา่ยทีสุ่ด มชีิน้ส่วนในการเคลื่อนทีน้่อยราคาถูกทีสุ่ด

เมื่อเปรยีบเทยีบกบัความสามารถในการรบัน ้าหนักบรรทุกเท่าๆกนั เหมาะสมส าหรบัการใช้

ในงานล าเลยีงหนัก งานประเภทสกปรกหรอืงานทีต่อ้งทนต่อแรงกระแทก (Impact)ไดด้ ีแต่ 

Chain Sliding ใชพ้ลงังานในการขบัเคลื่อนมากกวา่โซ่ แบบทีม่ลีกูกลิง้ (Roller chain) Chain 

Rolling โซ่ล าเลยีงแบบน้ี จะมีลูกกลิ้งตวัเคลื่อนที่สมัผสักบัที่รองรบั (Support)ดงันัน้จะ

ท างานไดร้าบเรยีบ (Smooth) ไม่กระชากเหมอืนโซ่แบบ Chain Sliding อกีทัง้มแีรงเสยีด
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ทานทีน้่อยกวา่ จงึสามารถออกแบบใหค้อนเวเยอรม์ชี่วงยาว (center to center) ไดม้ากกว่า 

Chain sliding ขณะเดยีวกนักใ็ชก้ าลงัขบัน้อยประหยดัค่าoperation Cost ไม่เหมาะส าหรบั

งานสกปรกเพราะสิง่สกปรกทีจ่ะไปตดิทีลู่กกลิง้ (Roller)จะท าใหโ้ซ่เสยีหายได ้Drag Chain 

conveyor คอืโซ่ล าเลยีง ทีไ่ม่มอีุปกรณ์เสรมิ (attachment) ตดิบนโซ่ Drag Chain conveyor 

จะลากวสัดุที่บรรจุอยูภ่ายในราง (Trough) ใหว้ิง่ไปตามแนวทศิที่โซ่เคลื่อนที่Scraper of 

Flight Conveyor คอืโซ่ล าเลยีงที่มโีซ่อย่างน้อย 1 แถว (Strand) ซึ่งตดิ แผ่นใบกวาด 

(Flight-ท าจากวสัดุไดห้ลายชนิด) หรอืแท่งเหลก็ (Bar) ตดิเรยีงต่อเน่ืองกนัโดยเวน้ระยะห่าง

เป็นชว่งๆ ใบ Flightใชส้ าหรบักวาดวสัดุทีบ่รรจุอยูภ่ายในราง (Trough) 

 

 En-Messe Conveyor คอืโซ่ล าเลยีง ทีม่ ีSolid Flight ตดิตลอดแนวความยาวรอบวง

ของโซ่ โซ่ประเภทน้ีสามารถท างานในแนวราบ แนวเอยีง และในแนวดิง่ภายในกล่องปิด (Fit 

Casing) เพือ่ล าเลยีงวสัดุมวลกองอยา่งต่อเน่ืองตลอดหน้าตดัตามแนวความยาวของกลอ่ง 

 

โซ่ล าเลยีงแบบ ‚En Masse‛ 
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ตวัอยา่งรปูรา่งใบ Flight ต่าง ๆของ โซ่ล าเลยีงแบบ En Masse 

          Engineering chains ตามปกตแิลว้โซ่ส่วนมากจะออกแบบมาเพื่อใชใ้นจุดประสงคท์ี่

จะส่งก าลงั (Transmit) จากจุดหน่ึงไปยงัจุดหน่ึง แต่ความต้องการล าเลยีงที่มีApplication 

แปลกๆในอุตสาหกรรมต่างๆมมีากกวา่ขึน้ การส่งก าลงั (Transmit) ของโซ่จากจุดหน่ึงไปยงั

จุดหน่ึงนัน้ไม่เพยีงพอ มตีอ้งการโซ่ล าเลยีงทีม่คีวามสามารถท าหน้าทีพ่เิศษเพิม่จาก หน้าที่

ปกตเิช่นนอกจากเป็นโซ่ล าเลยีงแลว้ ยงัใช้เป็นโซ่ยก (Hoist) หรอืใชเ้ป็นโซ่ส าหรบัหมุน

ใบพดั (propelling) และอื่นๆโซ่พเิศษเหลา่น้ีเรยีกวา่ Engineering Chains 

3. Conveyor Chain Construction (โครงสร้างของโซ่ล าเลียง) 

 โซ่ล าเลยีง(Conveyor Chain) คอื โซ่ทีอ่อกแบบมาโดยเฉพาะใชส้ าหรบัระบบล าเลยีง

วสัดุประเภทต่างๆตามความต้องการพิเศษของการใช้งานนัน้ๆ โซ่ล าเลียง (Conveyor 

Chain) ประกอบดว้ยชิน้ Bearing (Pin and Bush) เชื่อมกบั Link Plate ประกอบกนัเป็นโซ่

โดยใชส้ลกั (Pin) รอ้ยต่อกนั 
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Conveyor Chain Construction (โครงสรา้งของโซ่ล าเลยีง) 

 

Conveyor Chain Construction (โครงสรา้งของโซ่ล าเลยีง) 
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4.ส่วนประกอบของโซ่ (Chain Component) 

โซ่ประกอบดว้น 4 สว่นทีส่ าคญัคอื 

 1.Link Plate ท าดว้ยแผ่นเหลก็แบนป ัม๊ (หรอืตดั) ขึน้รูปพรอ้มรูใหไ้ดข้นาดระยะ

ต่างๆอยา่งละเอยีดถูกตอ้งตามทีอ่อกแบบไว ้ประกอบดว้ยยดึ Inner Plate กบั Outer Plate 

(หรอื Inner Link /Outer Link) 

 2.Roller (โรลเลอร์ หรอืลูกกลิ้ง) โครงสรา้งท าดว้ยเหลก็หล่อหรอืจะเคลอืบผวิแขง็

เพือ่ใหแ้ขง็แรงยิง่ขึน้กไ็ดข้ึน้อยูก่บัขนาดและความทนทานของโซ่ทีต่อ้งการใชง้าน 

 3.Bush เป็นโลหะทรงกระบอกกลวง ตอ้งมคีุณสมบตัทิีแ่ขง็แรงทนทานต่อการสกึหรอ

อยา่งสูงดงันัน้วสัดุต้องท าดว้ยเหลก็ชุบแขง็และเคลอืบผวิใหแ้ขง็แรงเพิม่ขึน้ทัง้ขา้งนอกและ

ขา้งใน 

 4.Pin (หรอืสลกั) ใชเ้หลก็ carbon steel ทีม่คีวามแขง็แรงใหเ้หมาะสมกบังานตาม

ระดบัขนาดการสกึหรอวา่มมีากน้อยเพยีงใด 

5.ระยะพืน้ฐานท่ีส าคญัของโซ่ (Basic Chain Dimensions) 

ระยะทีส่ าคญัส าหรบัการระบุขนาดของโซ่คอื 

 1. Pitch ‚A pitch of Chain is one complete unit of Chain from articulation point 

to articulation point, including pin‛ แปลเอาเองตามความชอบใจครบั 

 2.เสน้ผา่ศูนยก์ลางของลกูกลิง้ ( Roller Diameter) 

 3. Inner width of inner Link (ระยะความกวา้งภายในของ link ตวัทีอ่ยูข่า้งใน) 

 หากเราต้องการทราบว่าโซ่ต่างผูผ้ลติจะสามารถทดแทนกนัไดห้รอืไม่ ต้องดูว่า ถ้า

ระยะทัง้ 3 ตวัข้างบนเหมือนกนัหรือเท่ากนัแสดงว่าโซ่ (Chain) และเฟือง (sprocket) 

สามารถจะใชท้ดแทนกนัไดทุ้กยีห่อ้ 
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6.การผลิตโซ่ต้องสนใจอะไรบา้งในมมุมองของการออกแบบ 

 การผลติโซ่ ( Chain Construction) ในมุมมองของผูผ้ลติ ตอ้งตอบสนองแรงต่างๆที่

กระท าต่อชิน้สว่นต่างๆบนโซ่ใหไ้ด ้โซ่ประกอบดว้ยชิน้สว่นส าคญั 4 ชิน้ส าคญัคอื 

 1.Pin (สลกั) ท าหน้าทีย่ดึ inner Plate กบั Outer Plate สลกัยงัเป็นตวัรบัแรงดงึตาม

แนวราบของการเคลื่อนที่ของโซ่ ขณะเดียวกันก็ร ับแ รง (น ้ าหนัก) ในแนวดิ่ง (เกิด 

Bending/Shear) 

 เน่ืองจากน ้าหนกับรรทุกบนโซ่ ขณะโซ่ท างานดว้ย เมื่อโซ่ถูกใชง้านเสน้ผา่ศูนยก์ลาง

ภายนอกของสลกัจะมขีนาดเลก็ลงเน่ืองจากถูกขดัสจีากการเลื่อนไถล (Slide) เสยีดสแีละ

สมัผสักบัเสน้ผา่ศูนยก์ลาง 

 ภายในของ bush ดงันัน้สลกัจงึตอ้งเลอืกใชเ้หลก็คารบ์อน (Carbon Steel) ทีส่ามารถ

ทนทานต่อการสกึหรอสงูได ้

 

ความเคน้ทีเ่กดิในโซ ่

 2 Bush เป็นชิน้ส่วนทีร่บัแรงดงึจากโซ่ขณะทีโ่ซ่ขบกบัเฟือง โดยท าหน้าทีห่ลกัเป็น

ตวัรบัแรง (Bearing) ขณะทีล่กูกลิง้หมุน เสน้ผา่ศูนยก์ลางภายนอกของ Bush จะมขีนาดเลก็

ลงเน่ืองจากถูกขดัสจีากการเลื่อนไถล (Slide)เสยีดสแีละสมัผสักบัเส้นผ่าศูนย์กลางภายใน

ของ Roller ขณะเดยีวกนัเสน้ผา่ศูนยก์ลางดา้นในของBush สกึหรอเน่ืองจากการขดัสกีบั 
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สลกั (Pin) เมื่อโซ่ถูกใชง้านเสน้ผา่ศูนยก์ลางภายในของ Bush เพิม่มากขึน้ (Bush หลวม)

ปรากฏการณ์น้ีเรยีกว่าการยดืตวัของระยะ Pitch (Pitch Elongation) เป็นเหตุใหร้ะยะ

โดยรวมของโซ่ยาวขึ้นท าให้ต้องคอยปรับความตึงของโซ่ให้เหมาะสมกับการใช้งาน

ตลอดเวลา 

 3 Roller กบัBush จะประกอบเขา้กนัโดยการสวมคลอน (Slip Fit) เมื่อโซ่ขบกบัเฟือง 

(Sprocket) Roller มหีน้าทีช่ว่ยลดแรงกระแทก ลดการสกึหรอของเฟืองและช่วยลดแรงเสยีด

ทานขณะท างานดว้ย 

 4 Link Plate (Sidebar Link) ท าหน้าทีร่บัแรงดงึ (Tensile Load) ในแนวทางการ

เคลื่อนที่ของโซ่ ขณะเดยีวกนักร็บัแรงจากน ้าหนักบรรทุกบนโซ่ดว้ย Outer Platและ Inner 

Plateจะเสียดสีกนั (จากการถูกนั-Slide)ขณะที่โซ่เข้าโค้ง (Articulation) และเสยีดสีกบั

ดา้นขา้งของฟนัเฟือง (Sprocket Teeth) ขณะทีข่บกนัดว้ย 

7.ชนิดของโซ่ล าเลียง (Type of conveyor Chain) 

 การเลอืกชนิดของโซ่มาใชง้าน สิง่ทีส่ าคญัในการพจิารณาคอืลกัษณะของโซ่เพราะโซ่

ต่างชนิดที่มคีวามสามารถรบัแรงดงึไดเ้ท่ากนัไม่ไดห้มายความว่าจะเหมาะสมกบังานงาน

แบบเดยีวกนั หากพจิารณาทีล่กัษณะของแกนโซ่  

 (Bearing Unit) โซ่จ าแนกออกเป็น 2 รปูแบบคอืแบบแกนตนั (Solid Pin) และโซ่แบบ

แกนกลวง (Hollow pin) 
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 1. Solid Bearing Pin Chain (โซ่แบบแกนตนั) 

 โซ่แบบแกนตนัเป็นขอ้โซ่ทีม่คีวามแขง็แรง ใชง้านหนัก ทนต่อการฉุดกระชาก ทนต่อ

การสึกหรอและทนต่อการเสียหายได้ดี สามารถรบัน ้าหนักได้สูง รบัน ้าหนักจากวสัดุตก

กระทบบนโซ่ไดด้ ีใชง้านในความเรว็สงูไดด้มีากกวา่โซ่แบบแกนกลวงมคี่าบ ารุงรกัษาต ่าและ

การหล่อลื่นท าภายในโซ่ได้ จึงเหมาะสมส าหรับการขนถ่ายในระยะทางยาว ( Long 

Conveyor) หรอืในกรณีโซ่มแีรงเสยีดทานสงูทีต่อ้งเสยีดสตีลอดแนวกบัเสน้ทางวิง่ 

 2. Hollow bearing pin chain (โซ่แบบแกนกลวง) 

 โซ่แบบแกนกลวงมขีอ้ดคีอืสามารถติดตัง้อุปกรณ์ยดึ(Attachment) ได้ง่ายเพราะ

สามารถรอ้ยเขา้กบัรูขอ้โซ่ได ้โดยไม่ต้องดดัแปลงใดๆทีโ่ซ่ มนี ้าหนักน้อยทนอุณหภูมไิดสู้ง 

การระบายความรอ้นด ีการหลอ่ลื่นโซ่สามารถป้ายสารหลอ่ลื่นตดิไวท้ีท่าง (ราง) ทีโ่ซ่วิง่ได ้

 

Hollow bearing pin chain (โซ่แบบแกนกลวง) 

 Deep link chain การตดิอุปกรณ์เสรมิ ( attachment)  โดยตรงบน Link Plate 

สามารถท าไดโ้ดยท า Link Plate ใหม้ลีกัษณะพเิศษ เรยีกว่า Deep link chain คอืท าใหโ้ซ่ที่

มคีวามสูงของ Link Plateมากกว่าความสูงของ Link Plate ปรกต ิมจีุดประสงค์เพื่อให้

สามารถตดิอุปกรณ์เสรมิ ( attachment)  โดยตรงบน link Plate เพื่อวางน ้าหนักบรรทุกลง

บน อุปกรณ์เสรมิ ( attachment) โดยตรงไดโ้ดยไม่มปีญัหากบัลูกกลิง้ เน่ืองจาก Link Plate 

วางอยูสู่งกว่าลูกกลิง้ Deep link chain มทีัง้แบบทีเ่ป็น.Hollow bearing pin chain(โซ่แบบ

แกนกลวง) และ Solid bearing pin chain(โซ่แบบแกนตนั) 
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Deep link chain 

 

ตวัอยา่ง Deep link chain Dimensions 

 8.มาตรฐานสากลของโซ่ล าเลียง (Conveyor Chain International standard) 

  มาตรฐานของโซ่ล าเลยีง (Conveyor Chain) กค็ลา้ยกบัมาตรฐานของโซ่ส่งก าลงั 

(Transmission Chain) มกีารท ามาตรฐาน 

 หลายมาตรฐานแลว้แต่ว่า ประเทศไหนยิง่ใหญ่ มอีทิธพิลมากก็จะก าหนดมาตรฐาน

ของตนเอง เริม่ตน้จากประเทศ องักฤษ เยอรมนั 

 อเมรกิา และยโุรป จุดประสงคข์องการท ามาตรฐานโซ่ล าเลยีงกเ็พื่อจะท าใหโ้ซ่ทีผ่ลติ

จากโรงงานทีแ่ตกต่างกนั สามารถใชท้ดแทนกนัได ้
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และง่ายต่อ การจดัสต็อกร่วมกันหรือมีความสะดวกในการจดัหาอะไหล่ส ารองเพื่อการ

บ ารุงรกัษา. 

 1. British Standard (BS) มาตรฐานองักฤษ เป็นมาตรฐานที่ก าหนดที่ประเทศ

องักฤษหรอื ในตลาดทีป่ระเทศองักฤษมอีทิธพิล เชน่ อาฟรกิา เอเชยีบางประเทศ มาตรฐาน

น้ีจะควบคุมทัง้การออกแบบและการจดัหาอะไหลส่ ารอง 

 2. Deutsche Institut für Normung (DIN) 

 มาตรฐาน Din Standard เป็นมาตรฐานที ่ก าหนอโดยประเทศเยอรมนั และเป็นที่

นิยมมากในตลาดอุตสาหกรรมในประเทศเยอรมนั หรอืในประเทศทีเ่ครื่องจกัรจากประเทศ

เยอรมนัสง่ไปจ าหน่าย 

 3. International Organization for Standardization (ISO) 

 มาตรฐาน ISO ไม่สามารถใชร้่วม ไดก้บั BS standard หรอื Din standard เป็นที่

นิยมใช้กนัมากในตลาดร่วมยุโรป (ยกเว้นเยอรมนัหรือองักฤษที่มีมาตรฐานของตัวเอง) 

มาตรฐาน ISO 

 เป็นมาตรฐานที่ตกลงกนัใช้ร่วมกนัในหลายประเทศ และจะเป็นที่นิยมขึ้นไปเรื่อย

เพราะโลกทุกวนัน้ีพยายามทีจ่ะรวมstandard ต่างๆเพือ่ทีจ่ะใหเ้หลอื standard เดยีวเพื่องา่ย

ต่อการท างาน  

 4. American Standard (ANSI) ใชใ้น อเมรกิา แคนนาดา ออสเตรเลยี ญี่ปุน่ และ

บางประเทศในเอเชยี 

9. Attachments 

 Attachment คอืชิน้สว่นหรอือุปกรณ์เสรมิทีน่ าไปตดิบนโซ่มาตรฐานเพื่อทีจ่ะประยุกต์

ใหโ้ซ่ใชง้านในหน้าทีพ่เิศษอื่นไดเ้ช่นเป็น Flight, Pan, Bucket, ทีใ่ชส้ าหรบับรรทุกน ้าหนัก

ยก (Lift) หรอืเคลื่อนที ่(Move) วสัดุ 
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 Attachment เป็นชิ้นอุปกรณ์พเิศษปรกติท าดว้ยเหลก็ที่น าไปยดึบนขอ้โซ่ล าเลยีง 

อุปกรณ์น้ีจะมหีู (Lugs) หรอืมรีู (Holes) ทีใ่ชส้ าหรบัตดิตัง้แผน่กระดาน/แผน่ระนาด (Slat) 

หรอื ตดิตัง้ใบกวาด (Flight) เพื่อใหโ้ซ่ล าเลยีงสามารถใชง้านไดต้ามความต้องการเฉพาะ

ดา้นนัน้ๆ 

 

 Attachments ชนิดมาตรฐานใชก้นัทัว่ไปส าหรบั Straight Sidebar Chain และ Offset 

Sidebar Chain 
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 Attachment สามารถแบ่งออกเป็นแบบสมมาตร (symmetrical) และไม่สมมาตร 

(Non-symmetrical) Attachment แบบสมมาตร (symmetrical) เช่นแบบ K หรอืแบบ F จะ

สามารถกระจายแรงให ้

 สม ่าเสมอใหโ้ซ่ไดอ้ยา่งสมดุล ท าใหโ้ซ่วิง่ไดต้รง (Good Alignment) ในขณะท างาน 

Attachment ประเภทน้ีเหมาะสมส าหรบัการล าเลยีงวสัดุประเภทงานหนกัหรอืรบัน ้าหนกัมาก 

 Attachment แบบไม่สมมาตร ((Non-symmetrical) เช่นแบบ A น ้าหนักบรรทุกจะกด

บนด้านใดด้านหน่ึงของโซ่เป็นเหตุให้โซ่เกิดการพลิก (Twist) ได้ ท าให้เกิดความเค้น 

(Stress) ทีจุ่ดใดจุดหน่ึงมากเกนิไป 

 ดงันัน้ผลกระทบกค็อืท าใหผ้วิโครงสรา้งรองรบั (Support Frame) กจ็ะสกึหรอแบบไม่

สม ่าเสมอ (Non-Uniform) ดว้ย 

 Attachments แบง่ออกไดห้ลายประเภทแต่ละประเภทจะบง่ชีด้ว้ยตวัอกัษรเช่น อกัษร 

A, K หรอื G ส่วนตวัเลขใชเ้ป็นตวับอกจ านวนของรูบนอุปกรณ์เสรมิ เช่น Attachment แบบ 

A เป็นแบบทีไ่มส่มมาตร 

 (Non-symmetrical-ตดิตัง้ที ่Link Plate ดา้นเดยีว) และ แบ่งยอ่ยออกไดอ้กี A1, A2, 

A3 ซึง่ความหมายมดีงัน้ีคอื 

 A1 คอืมรีบูน Attachment 1 ร ู

 A2 คอืมรีบูน Attachment 2 ร ู

 A3 คอืมรีบูน Attachment 3 ร ู   

 ในท านองเดยีวกนัการบง่ชีน้ี้กส็ามารถใชไ้ดก้บั อุปกรณ์เสรมิ แบบ K1,K2,K3 และ G 

1,G2,G3 เชน่เดยีวกนั                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                          

 ส าหรบัอุปกรณ์เสรมิทีต่ดิตัง้บน Engineering Chain อาจจะมรีปูรา่งแปลกไปแตกต่าง

กว่าทีแ่สดงอยู่น้ีได ้เน่ืองจาก Engineering Chain ต้องประยุกต์ ใชง้านใหไ้ดห้ลากหลาย 

application 
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 ดงันัน้จงึมรีูปแบบของ Attachment แปลกๆใหม่ๆแตกต่างกนัไปตามตวัอยา่งในรูป

ขา้งลา่ง 

 

ตวัอยา่ง Attachments ชนิดมาตรฐานใชก้นัทัว่ไปส าหรบั 

 

ตวัอยา่ง Attachments ชนิดพเิศษประยกุตใ์หเ้หมาะสมกบัอุตสาหกรรมเฉพาะ 
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