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การสัง่ซ้ือ Back Stop 

มาเริม่กนัทีบ่ทความแรกของเรากนัเลยนะครบัหากทา่นมขีอ้สงสยัอะไรกต็าม ปรกึษา

เราไดท้นัท ีตามช่องทางต่างๆดา้นล่างครบั ในโลกทีพ่ฒันาไปอยา่งรวดเรว็ในปจัจุบนัผูผ้ลติ

ในทุกๆภาคสว่นอุตสาหกรรมต่างประดษิฐ ์สรา้งสรรคส์นิคา้และบรกิารใหผู้ใ้ชส้ามารถเขา้ถงึ

อย่าง สะดวก รวดเรว็ และสามารถหาค าตอบไดอ้ย่างง่ายไม่ตอ้งเสยีเวลาศกึษาวธิกีารใชท้ี่

ยุง่ยากเหมอืนในอดตี หากจะยกตวัอยา่งใหเ้หน็ภาพเช่น การค านวณทางดา้น วศิวกรรม ใน

อดตีตอ้งใชม้อื คดิค านวณกนัลว้นๆถงึแมบ้างครัง้จะใช ้Computer ช่วยกต็อ้งเรยีนรูว้ธิกีาร

เขยีนโปรแกรมเฉพาะใชก้นัอยา่งยากเยน็แต่เดีย๋วน้ี มผีูเ้ขยีนโปรแกรมต่างๆเหล่าน้ีมาใหเ้รา

ใชก้นัอยา่งสะดวกสบาย  Back Stop ของ Conveyor Guide กเ็ช่นบรษิทั คอนเวเยอรไ์กด ์

จ ากดั พยายามออกแบบการเลอืกใช้และการสัง่ซื้อให้ง่าย และสะดวกที่สุดขณะเดยีวกนัก็

ตอ้งสามารถอา้งองิไดต้ามหลกัวศิวกรรม เอาเป็นวา่หากทา่นสัง่ซือ้ Back Stop รบัรองว่างา่ย

กว่าการไปเลือกซื้อปลาตามท้องตลาด ก็แล้วกนัครบัมาดูกนัดีกว่า ว่ามีขอ้มูลอะไรบ้างที่

จ าเป็นในการสัง่ซื้อ Back Stop เพื่อไม่ใชผ้ดิ Spec ผดิขนาด สัง่ซื้อไปแลว้ไม่เกดิปญัหา

สามารถประกอบใสเ่ขา้กบัระบบไดอ้ยา่งพอด ีโดยไมม่ปีญัหา 

1.เลอืกรุน่หรอื Series ของ Back Stop ทีเ่หมาะสมกบัระบบล าเลยีงนัน้ๆ 

2.ขนาด Size ความโตรูของเพลา Back Stop โดยตอ้งมขีนาดความโตตาม Range 

ของ Back Stop Series นัน้ๆ 

3.ขนาดร่องลิม่หากไม่เป็นไปตามมาตรฐาน (ISO Standard) หรอืตาม Keyway & 

End Plate Dimensions กใ็หแ้จง้ขนาดทีต่อ้งการเพือ่ท าการผลติตามนัน้ 
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4.หากตอ้งการตดิตัง้ End Cap ควรระบุต าแหน่งการรูเจาะและขนาดของเกลยีวของ 

End Cap ทีช่ดัเจนมาใหด้ว้ย (ในกรณีไมเ่ป็นไปตามมาตรฐาน) 

เพยีงแค่ท่านระบุรายละเอยีดมาตามขา้งต้นท่านก็จะได้ Back Stop ที่ม ีSpec 

ถูกตอ้ง คุณภาพดแีละราคา ยตุธิรรม แลว้ครบั 

Example 

กรณีที1่ 

ระบบล าเลยีงต้องการใช ้Back Stop ซึ่งค านวณไดแ้รงบดิ(Torque)ในระบบ 1478 

N.m และรู Diameter ปลายเพลาส าหรบัใส่ Back Stop ขนาด 50 mm ตอ้งเลอืกใช ้Back 

Stop Series   CG 15 ซึ่งสามารถรองรบัแรงบดิ(Torque)ในไดถ้งึ 1500 N.m และสามารถ

รองรบัเพลาขนาด 30 - 60 mm  ในส่วนของลิม่ ร่องลิม่และ End Plate กจ็ะมขีนาดตาม 

Keyway & End Plate Dimensions Sheet 

สรุปในกรณีน้ีจะตอ้งแจง้ Series ของ Back Stop และ ขนาดของ Shaft ทีจ่ะน า 

Back Stop ไปสวมกเ็พยีงพอแลว้ครบั 

กรณีที2่ 

ระบบล าเลยีงซึ่งค านวณแรงบดิ(Torque)ในในระบบแล้วได ้775 N.m.ขนาดเพลา

ส าหรบัใส่ Back Stop โต 35 mm. ตอ้งเลอืกใช ้Back Stop Series   CG 08 ซึ่งสามารถ

รองรบัแรงบดิ(Torque)ในไดถ้งึ 800 N.m และสามารถรองรบัเพลาขนาด 25 - 40 mm. ใน

ส่วนของลิม่,ร่องลิม่และ End Plate นัน้หากในกรณีที่ของเดมิ (Shaft) ไม่เป็นไปตาม

มาตรฐานกต็อ้งก าหนด ขนาดของ H,B,T2,B1และD3 ตาม Keyway & End Plate Sheet มา

ใหด้ว้ย 
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Remark: Keyway & End Plate Sheet See Menu Download 
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และอกีขอ้ทีส่ าคญัในการเลอืกซือ้คอืตอ้งรูข้นาดของ Torque เสยีก่อนเพื่อความสะดวกสบาย 

เรามาดกูนัต่อเลยแลว้กนั  

การค านวณ หา Torque เพื่อเลอืกขนาดของ Back Stop ในระบบล าเลยีงสามารถ ได ้2 วธิี

คอื 

  

วิธีที่  1 .จากแรงบิด (Torque) ที่ เกิดขึ้นจริงในระบบสายพานล าเลียง 

วธิทีี ่2 .จากแรงบดิสงูสุดทีท่ าใหม้อเตอรห์รอืตน้ก าลงัหยดุ (Break Down) 

 การค านวณและเลอืก Back Stop จากวธิแีรกนัน้เป็นการค านวณหาแรงบดิสูงสุด 

(Maximum Torque) ทีเ่กดิขึน้จรงิจากความสามารถในการล าเลยีงวสัดุของระบบล าเลยีง

นัน้ๆ ซึ่งในทางปฏิบตัิที่หน้างานจริงจะมีข้อจ ากดับางประการท าให้วิธีน้ีไม่เหมาะสมนัก 

บรษิทั Conveyor Guide จ ากดัใคร่ขอแนะนะการค านวณ ในวธิทีี ่2 ดว้ยเหตุผล 3 ประการ

ดงัน้ี 

1.ในหลายกรณีจะพบว่าผูอ้อกแบบหรอืผูผ้ลติระบบล าเลยีงส่วนมากมกัจะเลอืกต้น

ก าลังขับ ที่ใช้ก าลังงานมากเกินกว่าความต้องการของระบบจริงๆ เหตุผลก็เพื่อการ

รบัประกนัวา่จะไดอ้ตัราการขนถ่ายตามตอ้งการโดยไม่มปีญัหาดา้นก าลงัขบั อธบิายใหข้า้ใจ

ลกึเขา้ไปอกีก็คอื ในการค านวณก าลงัขบัของระบบล าเลยีงนัน้ผูอ้อกแบบสามารถก าหนด

เงื่อนไข การใชค้่าแรงเสยีดทาน (Friction) ค านวณก าลงัขบัในระบบต่างๆกนัไป เช่น หาก

ผูอ้อกแบบเลอืกคา่ Friction ในการค านวณน้อย  เลอืก Motor และ Bearing อยา่งดกี าลงัขบั

ของระบบทีค่ านวณไดก้จ็ะน้อย ในการใชง้านจรงิในช่วงแรกอาจจะไม่เกดิปญัหาแต่เมื่อ การ

ใชง้านจรงิไปซกัระยะหน่ึงแลว้จะพบว่า Factor ต่างๆนัน้ไดเ้ปลีย่นแปลงไปอยา่งสิน้เชงิ เช่น 
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สิง่สกปรกพอกตามจุดหมุนต่างๆ  อตัราการขนถ่ายมากขึน้ อุปกรณ์ชิน้สว่นต่างๆช ารุดไม่ได้

ซ่อมแซม รวมถงึการตดิอุปกรณ์บางตวัเขา้ไปในระบบ พูดงา่ยๆก็คอืระบบล าเลยีงขาดการ

ดแูลปญัหาทีต่ามมากค็อืคา่  Friction จะเพิม่ขึน้มากกวา่การค านวณในตอนตน้มาก มอเตอร์

หรอืตน้ก าลงั Trip หรอืบางกรณีกไ็ม่หมุนเลย ดงันัน้จงึเป็นเหตุผลใหผู้อ้อกแบบหรอืผูผ้ลติ

โดยสว่นใหญ่เลอืกขนาดมอเตอรม์ากกวา่ทีร่ะบบ 

2.ถงึแมว้่าจะมกีารเลอืกมอเตอรโ์ดยอา้งองิจากแรงบดิทีเ่กดิขึน้จรงิในระบบแลว้ (วธิี

ที่ 1) ก็ตามหากมกีารล าเลยีงวสัดุที่มากจนเกนิไป (Over Load) จากค่าที่ออกแบบไว ้

มอเตอรก์ย็งัสามารถสรา้งแรงบดิ (Stall Torque) เพื่อใหส้ามารถล าเลยีงวสัดุต่อไปไดโ้ดยที ่

motorไม่ Trip ค่า Percent Stall Torque ของ Motor ขึน้อยูก่บัรุ่นและยีห่อ้ของมอเตอรน์ัน้ๆ

จะเหน็ว่าหากค านวณเลอืก Back Stop ในวธิแีรกกย็งัมโีอกาสที ่Back Stop จะเสยีหาย

เน่ืองจากการขนถ่ายวสัดุ Over Load จากคา่ทีอ่อกแบบไว ้

3.การค านวณและเลอืกใช ้Back Stop โดยวธิแีรงบดิสูงสุดทีท่ าใหม้อเตอร ์(วธิทีี ่2) 

หรอืตน้ก าลงัหยุด (Break Down) นัน้ มขี ัน้ตอน สูตร และตวัแปรต่างๆทีค่งที ่การค านวณที่

ไมซ่บัซอ้น จงึเป็นทีนิ่ยมกนัอยา่งแพรห่ลายโดยทัว่ไป 

หากท่านผูอ้่านท่านใดต้องการทราบขัน้ตอนกาค านวณหาแรงบดิของระบบล าเลยีง 

ในแบบทีห่น่ึงกส็ามารถแจง้รายละเอยีดมาที ่Banyad@conveyorguide.co.th ไดน้ะครบั 

 

 

 

 

mailto:Banyad@conveyorguide.co.th
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Maximum Breakdown or Stalled Torque 

  

  

% of Normal Motor Rating 

  

Service Factor (SF) 

175% 1.00 

200% 1.15 

225% 1.30 

250% 1.50 

 

สตูรและตวัอยา่งการค านวณ 

Stall Torque Rating Method Calculation 

Torque of Back Stop (N.m.) ≥ Motor Name Plate (Kw.) x 9550 x SF /Shaft 

Rotation (RPM.) 

METRIC MODE 

Torque of Back Stop (N.m.) ≥ Motor Name Plate (Hp.) x 7118 x SF /Shaft 

Rotation (RPM.) 
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ENGLISH MODE 

Example METRIC MODE 

ระบบโซ่ล าเลยีงล าเลยีง Wood Ship ขึน้ในแนว 25 องศาโดยใช ้Motor ขนาด 30 

Kw, Normal Motor Rating 200 % และเพลาขบัซึ่งใชส้วมกบั Back Stop หมุนดว้ย

ความเรว็ 47 รอบ/นาท ี

  Torque  = 30 x 9550 x 1.15 /47 

             = 7010 N.m 

Back Stop Selection CGN 80 Series (Torque 8000 N.M.) 

Example ENGLISH MODE 

ระบบสายพานล าเลยีงเศษพลาสตกิใชม้อเตอร์ขนาด 10 HP เป็นตน้ก าลงัขบัและ

เพลาหมุนดว้ยความเรว็ 59 รอบ/นาท ีNormal Motor Rating 225 % 

  Torque  = 10 x 7118 x 1.30 /59  

               = 1568 N.m 

Back Stop Selection CGN 16 Series (Torque 1600 N.M.) 

 


