
5. น ำลิม่ขนำนประกอบเขำ้ไป 

หำ้มใชล้ิม่อดัโดยเดด็ขำด 

1. พกิดัควำมเผือ่ของเพลำเป็นดงัน้ี 

Shaft Diameter 30-75 mm. = -0.04 mm. 

Shaft Diameter 75-200 mm. = -0.07 mm. 

4. ท ำควำมสะอำดเพลำและ Back Stop ประกอบเขำ้โดย

หำ้มใชค้อ้นหรอือปุกรณใ์ดๆทบุ กระแทกเพรำะอำจท ำให ้

Seal , Bearing เสยีหำยได ้ 

7. ตดิต ัง้จดุยดึของ Torque Arm 

โดยใหม้รีะยะเคลือ่นตวั 

(Tolerance) ประมำณ 2-5 mm. 

6. ยดึ End Cap เขำ้กบั Shaft 

(ลูกคำ้ตอ้งเตรยีมเอง) 

2 ใหใ้ชจ้ำระบ ีLithium หรอื Lithium complex ควำม

หนืดเบอร ์2 อดัคร ัง้แรกก่อนกำรตดิตัง้ 

อดัจำระบเีพิม่เป็นประจ ำทกุเดอืนและควรอดัจำระบเีก่ำ

ออกทกุๆ 6เดอืน 

หลกัจำกใชง้ำนไปแลว้ 1 ปีใหต้รวจสอบเสยีงและควำม

รอ้นขณะ ใชง้ำนว่ำผดิปกตหิรอืไม ่

ใหต้รวจสอบควำมแน่นของ Bolt ทกุๆตวั ทกุๆ 1 เดอืน 

3. ตรวจสอบทศิทำงกำรหมนุ

ของ Shaft และ Back Stop 

ใหถู้กตอ้งก่อนกำรตดิต ัง้ 

10-20 mm. 


