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ขัน้ตอนการติดตัง้ Back Stop 

 การตดิตัง้ Back Stop เป็นอกีขัน้ตอนหน่ึงทีม่คีวามส าคญัไม่น้อยไปกว่าขัน้ตอนการ

ผลติเพราะการตดิตัง้นัน้จะสง่ผลโดยตรงต่อประสทิธภิาพและอายุการใชง้านของ Back Stop 

การตดิตัง้ Back Stop ในทางปฏบิตันิัน้ งา่ยและไม่มคีวามยุง่ยากแต่อยา่งใดแต่ประเดน็มนั

อยูท่ีว่า่จะรูว้ธิขี ัน้ตอน (Procedure) การปฏบิตัทิีถู่กตอ้งหรอืไมแ่คน่ัน้เองครบั 

 วนัน้ีทมีงาน Conveyor Guide Co.,Ltd.จะน าเสนอวธิกีารตดิตัง้ Back Stop 

ให้กับท่านที่ก าลงัจะติดตัง้หรือติดตัง้ไปแล้วก็ดี เพื่อให้ทราบการติดตัง้ที่

ถูกตอ้งหรอืตรวจสอบของเดมิทีต่ดิตัง้ไปแลว้กไ็ดค้รบั 

 วิธีการติดตัง้ในฉบบัน้ีสามารถใช้ติดตัง้กบัระบบป้องกนัการหมุนกลบัของ

ระบบลาเลยีง, ป ัม๊, พดัลม หรอืลกัษณะการท างานทีค่ลา้ยกนัไดค้รบั เพื่อให้

เขา้ใจงา่ยขึน้ จะขออธบิายเป็นขอ้ๆ กแ็ลว้กนันะครบั 

ขัน้ตอนการติดตัง้ Back Stop 
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 1.ตรวจเชค็ระบบหลอ่ลื่น (จาระบ)ี วา่ไดเ้ตมิเรยีบรอ้ยในระดบัทีถู่กตอ้งแลว้หรอืไม่แต่

หากทา่นผูอ้า่นซือ้ Back Stop จาก บรษิทั Conveyor Guide เราเตมิมาใหเ้รยีบรอ้ยแลว้ครบั 

รบัรองไดเ้ลยว่าท่านสามารถนาไปใชโ้ดยไม่ต้องเตมิจาระบอีกีเป็นเวลา 1 ปีครบัเป็นอย่าง

น้อย 

 2.ก่อนการติดตัง้สิง่แรกที่ต้องค านึงถงึเลยก็คอืทศิทางในการหมุนของ Back Stop 

ตอ้งตรวจสอบใหร้อบคอบว่าทศิทางใดหมุนฟรแีละทศิทางใดทาหน้าที่ป้องกนัการไหลกลบั

เพราะตดิตัง้ผดิทศิทางจะส่งผลเสยีต่อระบบตน้ก าลงัของระบบ เช่น หากใช ้Motor เป็นต้น

ก าลงัอาจท าให ้Motor Trip หรอืไหมก้็ไดค้รบัและในบางครัง้กรณีอาจท าให ้เมด็ Clutch 

ภายใน Back Stop ช ารุดกเ็ป็นได ้

 3.ประกอบ Torque Arm เขา้กบัตวั Back Stop โดยให ้Torque Arm อยูด่า้นใน (ตาม

รูป) ก่อนประกอบควรตรวจดูใหแ้น่ใจก่อนนะครบัว่า Torque Arm ตอ้งประกบแนบสนิทกบั 

Back Stop อยา่งสมบรูณ์ 

 4.ท าความสะอาดเพลาและรูของ Back Stop เพื่อป้องกนัสิง่สกปรกไปสรา้งความ

เสยีหายต่อเพลาและ Back Stop 

 5.ประกอบ Back Stop เขา้กบัเพลา ไม่ควรใชค้อ้นในการเคาะอดั Back Stop เขา้ไป

ในเพลาเพราะอาจจะท าให ้Seal, Bearing เสยีหายได ้แต่หากหลกีเลีย่งไม่ไดก้ใ็หใ้ชค้อ้นยาง

หรอืท่อนไมร้องก่อนที่จะใชค้อ้นตอก Back Stop ในจุดที่เป็นวงแหวนใน (Inner Ring) 

เท่านัน้เพราะจะเป็นการลดโอกาสที่จะท าให ้Seal และ Bearing เสยีหาย (โดยปกตแิลว้ 

Back Stop จะสามารถสวมเขา้กบัเพลาไดอ้ยา่งงา่ยเน่ืองจากเป็นระบบพกิดัสวมคลอน h7 – 

h8) 

 6.น าลิม่ขนาน (Parallel Key) เขา้ประกอบในกรณีทีเ่ป็นปลายรอ่งลิม่แบบเปิดแต่หาก

ร่องลิม่เป็นแบบปิดกต็อ้งประกอบลิม่ก่อนขัน้ตอนที ่5 และหา้มใชล้ิม่อดั (Tapered Key) ใน

การประกอบ Back Stop เดด็ขาดเพราะจะท าใหเ้กดิความเคน้ภายใน Back Stop สูงซึ่งจะ

สง่ผลใหช้ิน้สว่นภายใน Back Stop ช ารุด 
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 7.ตดิตัง้จุดยดึ ของ Torque Arm โดยใหม้รีะยะเคลื่อนตวั (Tolerance) ประมาณ 2-5 

mm และตอ้งมัน่ใจวา่จุดยดึแขง็แรงสามารถรองรบั Torque ทีเ่กดิขึน้ในระบบไดด้ว้ยนะครบั 

 8.ในกรณีทีไ่ม่สามารถใส่ End Plate ไดก้ารป้องกนัการเคลื่อนตวัของ Back Stop 

ออกจากเพลาตอ้งตดิตัง้เหลก็ขวางทีจุ่ดยดึของ Torque Arm 

 หลกัจากทาการติดตัง้เรยีบร้อยแล้วจะพบว่าในขณะที่ระบบท างานด้านปลายของ 

Torque Arm จะสามารถแกว่งตวัไดเ้ลก็น้อยเพื่อเป็นการลดความเคน้และแรงบดิภายในตวั 

Back Stop ซึง่จะลดความเสยีหายทีจ่ะเกดิขึน้กบัชิน้สว่นภายในของ Back Stop ดว้ย 

 เป็นอย่างไรบ้างครบัสาหรบัขัน้ตอนการประกอบไม่ยากเลยใช่ไหมครบัขอเพยีงให้

ทา่นจาไวว้า่ 

 หมุนไมผ่ดิทศิทาง 

 ไมใ่ชล้ิม่อดั (Tapered key) 

 ใชร้ะบบสวมคลอน 

 อยา่ใชค้อ้นตอก วงแหวนดา้นนอก (Outer Ring) 

 อยา่ลมืเตมิสารหลอ่ลื่น (Lubrication) 


